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Die Anwendung moderner Brettschichtkonstruktionen bei der Rekomstruktion in der chemi-
schen Industrie

Dem internationalen Trend folgend, sollen in der DDR in den 80er Jahren mehr Holzkon-
struktiongn als bisher, besonders fiir die Rekonstruktion in der Industrie, zum Einsatz
kommen. Fiir die effektive Durchfilhrung von Neubau- und Rekounstruktionsvorhaben ist der
Baustoff Holz mit seinen konstruktiven Mdglichkeiten, der baulichen Verwendung und den
damit erreichbaren energiedkqnomischen Vorteilen sowie der guten und wirtschafitlichen
AnpaBbarkeit an funktionelle Anforderungen, geradezu prddestiniert. Allerdings sind dem
perspektivischen Einsatzumfang von Holzkonsitruktionen in der DDR, wie in allen holzarmen
Léindern, objektive Grenzen gesetzt.

Da Schnittholz zu den Importrohstoffen z#hlt (40 % des Gesamtschniithelzbedarfes der DDR-
Volkswirtschaft wird importiert), miissen neben den bisherigen Interessen zukiinftiger Nut-
zer auch volkswirtschaftliche Aspekie fiir den Einsatz von BSH in Betracht gezogen werden.
Das bedeutet konkret, daB8 Holz nur dort eingesetzt werden kann und darf, wo andere Bau-
stoffe einen hoheren gesellschaftlichen Aufwand fiir die Errichtung und Nutzung des Bau-
werkes erfordern (z.B. in der chemischen Industrie) oder auch dort, wo aufgrund der For-
derungen der Nutzer hdhere Gebrauchswerte z.B. bei der Gestaliung gegeniiber analogen
Konstruktionsldsungen in Stahl oder Beton bereitzustellen sind.

Ausgehend von den spezifischen Bedingungen der Volkswirtschaft bzw. des erzeugnisverant-
wortlichen Kombinates Baufa und den materiell-technischen Voraussetzungen auf fertigungs-
technologischem Gebiet, konzentrierte sich das Jugendforscherkollektiv "Holzkonstruktio-
nen" des Instituts fiir Industriebau seit seiner Griindung im Jahre 1980 auf die Entwick-
lung und Erprobung von modermen Brettschichtkonstruktionen fiilr die Belange der Rekon-
struktion in der Industrie.

Im Rahmen der Vorbereitung und Realisierung von Rekonstruktionsaufgaben im Chemiekombinat

Bitterfeld konnten in den vergangenen vier Jehren drei Funktionsmuster fiir moderne Brett-

gchichtkonstruktionen erprobt werden. tber die Errichtung und Erprobung der Konstruktions-
l16sungen wird nachfolgend berichtet.

2. Errichtﬁng und Erprobung eines Funktionsmusters fiir Forderbriicken in Holzklebebauweise
in der Chemischen Industrie

Zielstellung:

Nach einjidhriger Entwicklungsarbeit waurde von November 1981 bis Mai 1982 das Funktions-
muster einer Bandbriicke in Holzklebebauweise im CKB errichtet. Die Briicke stellt einen
Ersatzneubau fiir eine verschlissene Bandanlage zum Transport von Kalk-Ammon-Salpeter
(KAS)-Diingemittelsalz dar (s. Abb., 1). Mit dem Einsatz geklebter Holzkonsiruktionen fiir
Forderbidnder wurde das Ziel verfolgt, den Aufwand fiir die Erhaltung derartiger Anlagen
unter einer hohen chemischen Beanspruchung der Baustoffe gegeniiber den bisher verwendeten
Varianten in Stahlbauweise erheblich zu senken. Gleichzeitig sollte mit dem Versuchsbau
die prinzipielle Reproduzierbarkeit der konstruktiven Lisungen unter den gegenwértigen
technischen und technologischen Bedingungen nachgewlesen werden.

In /1/ wurde der Entwurf fiir die Erstanwendung vorgestellt. Im Zuge der statisch-konstruk-
tiven Uberarbeitung dieses Entwurfs und unter Beachtung der fertigungs- und montagetech-
nologischen Bedingungen fiir die Ausfilhrung von Ingenleurholzkonstruktionen entstand die
endgiiltige Losung (Abb. 2). Uber die Errichtung der Briicke wird amsfithrlich in ,2/ be-
richtet.
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Abb. 1 Verschlissene Bandanlage
in Stehlbauweise
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Abb. 2 Querschniti der

Briickenkonstruktion



Konstruktion der Briicke

Das Funktionsmuster besteht aus drei Briickenfeldern mit einer Gesamtlénge von rd. 70 m,
drei Pendelsttitzen und einer Festpunktstiitze, die gleichzeitig als Umspann- und ﬁbergafhe-
station fir das Forderband dient. Die Brickenfelder mit Spannweiten zwischen 18 und 24 m
sowie mit Kragarmen bis zu 5 m bestehen aus je zwel zusammengesetzien Késten der Quer-
schnittsabmessungen 1,2 m x 1,2 m. Dieses Konstrukiionsprinzip ermdglicht eine klare
statische Zuordnung der vertikalen und horizontalen Krifte. Es bietet glinstige Bedin-
gungen fiir die Durchsetzung eines wirksamen baulichen Holzsohutzes sowie des Korrosions-
schutzes der eingesetzten Stahlteile und entspricht in fertigungs- und montagetechnolo-
gischer Hinsicht den gegenwirtigen Forderungen und Moglichkeiten der Ausfiilhrung gekleb-

ter Holzkenstruktionen. Eine hohe Steifigkeit gegeniiber seitlichen Lasten sowie eine
groBe Variabilittt bei der Anordnung der Auflager ohne konstruktive Verdnderungen zihlen

zu den weiteren Vorteilen dieser L8sung. Die Ausriistung der mit einer aus Dachprofil-
platten aus glasfaserverstiérktem ungesittigtem Polyester (GUB) oder einer textilen Plane
aus PVC-beschichtetem Polyesternihgewirke (SPE 170) auf bogenftrmigen Stiitzkonstruktionen
eingedeckten Bandbriicke besteht neben dem Forderband aus einer Heizung, einer natiirlichen
Be- und Entliiftung, einer kiinstlichen Beleuchtung und einem 800 mm breiten Kontroll- und
Reparaturgeng.

Konstruktion der Pendelstiitzenund der Fesipunktistiiize

Das stetische System der Pendel-
gtiitzen ist ein Zweigelenkrahmen
mit schrigen, sich nach unten ver-
jiingenden Stielen (Abb. 3). Die
gespreizte Lésung wurde u.a. des-
halb gewihlt, weil die Bandbriicken-
achse z.T. fiber einen unterirdi-
gchen Kanal verlduft und somit die
Notwendigkeit bestand, die Griindung
auBerhalb dieses Bereiches anzuord-
nen. Die biegesteife Boke szwischen
Stiitzenpfosten und -riegel garan-
tieren kreisférmig angeordnete
Hartholzdiibel mit einem Durchmesser
von 66 mm.

Die Festpunktstiitze wurde euns vier
ebenen Pachwerkscheiben zusammenge-
setzt (Abb. 4 und 5). Dabei kam

ein bisher fiir Turmbauten noch nicht
verwendetes Konstruktionsprinzip zum
Einsatz. Um Zuganschliisgse der Hole-
bauteile zu vermeiden, imrden in den
Riegelebenen Stahlspannglieder ein-
gelegt (Abb. 6), mit demen die Dia-
gonalen des Fachwerkes planmifBig
unter Druck gesetzt wurden. Dieses
im Brilickenbau angewandte Pringzip
schlie8t das Aufireten von Zug-
spennungen in den Diagenalen bei
seitlichen Belastungen, z.B. Wind- Abb. 3 Pendelstlitze (HShe 11 m)

last aus, so daB alle Verbindungen

als DrucksttBe ausgebildet werden konnten. Dadurch wurde eine Holzeinsparung von rd. 30 %
gegeniiber einer herk¥mmlichen Pachwerkkonstruktion erreicht. Um den Einfluf ‘der Witterung
und des zeitabhingigen Forminderungsverhaltens des Holzes auf die @GréBe der eingetragenen
Vorspannkraft zu ermitteln, wurde ein Beobachtungs- und Wartungsprogramm fiir den Zeitraum
von drei Jahren aufgestelli:; Der Turm selbst ist ein eigenstiindiger Experimentalbau, der
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Abb. 4 Montage einer Fachwerkscheibe
der Festpunktstiitze

Abb. 6 Knotenpunkt der Fachwerkscheibe
mit Spannglied
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ingenieurtheoretischen Untersuchungen dient (siehe auch /3/ ). 72 der vorgeschriebenen
Hohe befindet sich die technologische Ebene, die die Umspann- :.rd firerguhestation des
Forderbendes trégt. Der obere Bereich des Purmes ist mit'Gdf‘Dachprufi;platten einge~
haust; Diagonalverbinde sichern:die rdumliche Stabilitédt dos Turvbauwerkes.

Holz-, Korrosions- und BrendschutzmaSnahmen

Gleichgzeitig mit der Projektierung des Funktiongmusters liefeéen Untersuchungen zu den
Problemen des Holz- und Korrosionsschutzes frel bewitterter Banwerke sowie d2s Brand-
verhaltens KAS-salgbeauflagter Holzquerschnitte.

Im Ergebnis wurden projektseitig MaSnahmen des baulichen Holzschutzes und des konstruk-
tiven Korrosionsschutzes der verwendeten Stahlteile beriicksichtigt. So beinhaltet der
konstruktive Holzschutz z.B. den susschlieBlichen Einsatz allseitig gehobelier Bauele-
mente, die Abdeckung frei bewitterter Hirnholzflédchen mit hinterliifteten Plastprofilen,
die Anordnung von Regenwasserabweisern odér den AnschluB der Stiitzen an das Fundament
auSerhalb des Spritzwasserbereiches. FRiir den'Schutz'der Hlzer vor atmosphirischen Ein-
fliissen wurde ein lasurartiger Anstrich auf der Basis von Parstectol HvEO aufgebracht.

Das Problem des Brandverhaltens KAS-beauflagier HElzer wurde in Kooperation mit dem In-
gtitut fiir Baustoffe der Bauakademie der DDR, Leipzig, untersucht. Gepriift wurden in Salz
eingelagerte Probekdrper aus Brettschichtholz sowie ein Bauteil aus einer rd. 50 Jahre
alten KAS-Bandbriicke. Die Befiirchtung, das Salz kdnnte durch seinen hohen Sauerstoff-
gehalt das Brandverhalten des Holzes negativ beeinflussen, bestdtigten sich nicht /4/ .
Somit konnte der konstruktive Brandschutz auf die Anordnung einer Brandschutzwand zwi-
schen der Briicke und dem angrenzenden Speichergebdude sowie auf eine Bandtrennung in
diesem Bereich beschrénkt werden. Die Forderungen beziiglich der Einhaltung der zuldgsi-
gen Linge des Evakuierungsweges bedingteh den Einbau einer Feuerleiter in den Turmbau.

Fertigung, Transport und Vormontage

Nach der bauwaufsichtlichen Priifung der Einteilung der betrieblichen Schutzgiite und dem
Anfertigen der Werkstattzeichnungen wurden die Holzbauteile im VEB Kombinat Bauelemente
und Peserbaustoffe produziert, paketiert und mit der Bahn zum Einbauort transportiert.
Der Abbund und die Vormontage der Holzkonstruktiionen erfolgten nach Zwischenlagerung am
Ort der Montege. Alle Prozesse wurden durch eine bégrénzté Baufreiheit im dicht bebauten
Industriegelénde beeinflu8t. Als Hebezeug fiir die Vormontage stand ein Autodrehkran vom
Typ ADK 125 gur Verfligung.

Der Neubau der Bandenlage erfolgte in zwei Etappen. Der erste Bauabschnitt umfaBte die
Errichtung des Fachwerkturmes (Abb. 5 und 6) und zweier Pendelstiitzen sowie den Einbau
von zwei B;ﬁckensystemen. Letz-
tere wurden komplett mit Ein-
deckung und dem Hauptteil der
technologischen Ausriistungen
montiert (Abb. 7). Die daraus
resultierenden groBen Montage-
lasten (maximal 25 t) und die
aus der drtlichen Situation er-
wachsende Notwendigkeit der
Montage tiber einem bestehenden
Gebéiude bedingten den Einsats
eines schweren Hebezeuges. Der
erste Banabschnitt endete mit
der vollsténdigen Installation
der teohnelogiéchen Ausriistungen
und der Vorbereitung fiir das Um-
schlieBen der Fdrderanlage.

(Abb. 8 zeigt einen Teil der Brticke
mit Anbindung an den Speicher) Abb. 7 Montage eines Briickenfeldes




In der zweiten Bauetappe, die zeitlioh in einen Generalstillstand der KAS-Produkiion ge-
legt wurde, muSte die bis zu diesem Zeitpunkt noch voll produktionswirksame alte Band-
anlage abgerisseﬁ werden,und es wurde das dritte Briickenfeld komplett montiert. Auf diese
Weise konnte die Forderung des Betreibers nach einem maximalen Stillstand der Bandanlage
von 48 h eingehalten werden. (Abb. 9 zeigt einen Teil der fertigen Bandanlage mit dem
Purm. )

Nutzeffekt

Uber Ergebnisse von Untersuchungen zum Nutzeffekt der gewdhlten Lésung in Holzklebebau-
weise wird in /5/ berichtet. Die hier vorgestellte Lisung weist gegenilber der bisher ein-
gesetzten Stahlkonstruktion einen h¥heren Gebrauchswert sowie tkonomische Vorteile fiir
den Nutzer auf. Die gebrauchswertseitigen Verbesserungen spiegeln gich in der h¥heren
Korrosionsbestindigkeit und in dem dadurch niedrigerem Unterhaltungsaufwand wider. Trotz
des hoheren Kostenaufwandes des Punktionsmusters in Holzbauweise gegeniiber einer serien-
m#Big gefertigten Stahlkonstruktion, verringert sich der Gesamtaufwand aufgrund des
#uBerst niedrigeren laufenden Aufwandes auf ca. 60 % gegeniiber der Stahlkonstruktion
(Abb. 10).

Abb., 8 Teil der Briicke mit Anbindung Abb. 9 Teil der fertigen Bandanlage
an den Speicher mit Pestpunktstiitze
1. BA
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Abb. 10 Zusammensetzung des Gesamtaufwandes

Weiterentwicklung, Anwendungsbereich und Anwendungsgrenzen

Die im Zusammenheng mit der Fertigung,der Vormontage und Montage von Bandbriicken in Holz-
bauweise aufgetretenen Probleme wurden nach Abschluf der Errichtung des Funktionsmusters
unfassend analysiert und im Hinbliek auf eine spdtere Seriennutzung der Konstruktionen
ausgewertet.

Diese Untersuchungen bilden den Gegenstand eines AbschluSberichtes zum Thema Bandbriicken
in Holsklebebauweise /6/ . Der AbschluBbericht umfa8t auch die Herausarbeitung konstruk-
tiver Einsaetzgrenzen fiir die Brilckensysteme unter Berilcksichiigung einer Anwendungserwei-
terung als Rohrbriicken oder FuSgkngerbrticken. Aus Tabelle 1 kinnen die maximalen Spann-
weiten fir zwei statische Systeme und verschiedene Laststufen (Verkehrslast) entnommen
werden. Bandbriicken kdnnen mit dem Briickensystem in einer Breitenvariabilitdt von 1,2 m
als Einfeldtriiger bis 22 m und als Kragarmtriéiger bis zu einer Gesamtlinge von 30 n aus~
gefiinrt werden. Die Ausfiihrung als Rohrbriicke ist im Bereich von 12 bis 30 m mSglich,
Beim Einsaetz als FuBgingerbriicke liegen die maximalen Spannweiten zwischen 12 und 30 m.
Weitere Informetionen kénnen von Interessenten der "Anwenderinformation' /7/ entnommen
werden,

Eine serienmiBige Fertigung der Bandbriicken durch das Kombinat Baufa erfolgt zur Zeit
nicht. Die Anwendung der Konstruktionsl¥sung im Rahmen der Fertigung als Sonderkonstruk-
tion ist mdglich.
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Last- |Nutzung als Statisches System
stufe I ] C -
pinlrg‘ll ? Linm T T Lin m ﬁ:)inml
25 |Rohrbrticke 15 19 210 24 28 16 22 22 22 22
(7) (8) (8) (8) (8)
50 |Rohrbricke % 17 200 23 27 16 22 22 22 22
(6) (8) (8) (8) (8)
75 |Bandbrucke 12 14 16,0 19 22 % 19 22 22 22
(5) (8) (8) (8) (8)
100 |Rohrbriicke 13 15 180 21 24 % 18 22 22 22
(5) (7) (8) (8) (8)
12,1 |Fufigdngerbricke 2 1% 175 19 23 13 15 29 22 22
(5) (6) (7) (8) (8)
Trdgerhohe in mm 800 1000 1200 %00 7700 800 1000 1200 %00 1700

( ) Lénge des Kragarmes Iy

Tab. 1 Maximale Spannweite des Briicken-
gsystems

3. Entwicklung und Erprobung von Fachwerktrggern aus Brettschichtholz mit 10 % DN

Wie auch die zuvor genannte Aufgabe wurde die nun beschriebene Entwicklungsaufgabe unter
dem Aspekt einer Ergénzung des Erzeugnissortimentes fiir den Industriebau durchgefiihrt.

Es handel% gich um die Entwicklung von Fachwerktrdgern aus Brettschichtholz, mit Spann-
weiten von 18 m, 21 m und 24 m. Diese Fachwerktrédger sind fiir Industriehallen vorgesehen,
in denen eine hohe chemische Beanspruchung der Baustoffe auftritt.

Mit der Errichtung_eines Funktionsmusters im 1. Halbjahr 1984, sollien verschiedene kon-
gtruktive Losungen fiir Fachwerktrager im Hinblick auf ihre Serienfertigung unter den ge-
genwidrtigen technischen und technologischen Bedingungen in der DDR untersucht werden.

Da die Wirtschaftlichkeit von Holzfachwerktrégern von der Wahl der Verbindungsmittel ab-
h#éingt, wurden Fachwerkiriger mit unterschiedlichen Verbindungsmitteln untersucht.

Variante Beschreibung V ) Verbindungsmittel

I Prapezformiger Satteldach-Fachwerkbinder mit ein- Stahldiibel
teiligen Gurten und aufgesetzten, zweiteiligen
Diagonalen

II Satteldach~-Fachwerkbinder mit gebogenem Untergurt; Stahldiibel mit zwei
Gurte einteilig, Diagonalen zweiteilig und aufge~ Blechen
getzt

111 Trapezfdrmiger Satteldach-Fachwerkbinder mit Stahldiibel und Knoten~
einteiligen Gurten und einteiligen Diagonalen blech (s. Abb. 11)

Iv Trapezformiger Satteldach-Fachwerkbinder mit Laubholzringdiibel
einteiligen Gurten und aufgesetzien zweiteiligen @ 66
Laschen

v Satteldach-Fachwerkbinder mit gebogenem Untergurt; Stahldiibel mit Knoten-
Gurte einteilig, Diagonalen einteilig; vorge- blech
spannter Fachwerkbinder iiber Spannglied im Unter-
gurt
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Fachwerkbinder mit Knotenblechen

115’%

]
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Abb. 11

Unter Beachtung materialSkonomischer und fertigungstechnologischer Griinde wurden zwei
Varianten (Variante I und III) ausgewi#hlt, die erprobt werden sollten. Die Fertigung der
Variente III erfolgte durch die Holzbauwerkstati des Chemiekombinates Bitterfeld, die der
Variante I durch das Kombinat Baufa. Die Brettschichtteile wurden im Kombinat Baufa her-
gestellt.

Der Materialverbrauch der Binder, aufgeschliisselt fiir die untersuchten Konstruktionsltsun-
gen und im Vergleich zum gegenwlrtig verfiigbaren stahlunterspannten Fachwerkbinder Typ
"Suhling" wird in Abb. 12 dargestellt.

4 Holzverbrauch 34 .
[m3/ Binder] Variante I+ IL
30 4
231
20 T Variante IL
s, A AN
. 1.2
1.0 T
Variante I
pllx e e b N NN
3
* Suhling-Binder
1004+ 85
114
Stahlverbrauch

t [kg / Binder] __J1m

Abb. 12 Holz- und Stahlverbrauch der Fechwerk-
varianten Versuchsbau CKB
SW21m, q=6kN/m




Im Vergleich zum serienmiifig gefertigien "Suhlingbinder® des Kombinates Baufa, mit Stahl-
unterspannung, (Voraussetzung etwa gleiche Lasigruppe) liegt der Holzverbrauch der Fach-
werkbinder, z.B. der ausgewihlten Variante III, etwa 33,3 % hdher. Dieser Wert wird sich
noch etwas vergrdBSern, wenn man bertickaichtigi, da8 der Vergleichsbinder eine griSere
Spannweite (24 m) und eine um ca. 1 kN/m hthere lLaststufe hat. Der Stahlverbrauch des
Suhlingsbinders liegt um oca. 375 % Uber dem der Variante III.

Der Holzverbrauch fiir Seriembinder mit 21 m Spannweite und 6 m Achsabstand wurde wunter
dem Aspekt der Geometrie der Binder und verschiedener Arten von Verbindungsmitteln unter-
sucht. BEs ktnnen folgende SchluBfolgerungen gezogen werden:

1. Eine VergrdBerung der Anzahl der Diagonalen und damit eine Verkleinerung der Stabkrifte
verkleinert den Holgverbrauch bei der Verwendung ven Stabdilbeln. Bei Ringdilbeln hat
dies keinen signifikanten EinfluB.

2. In AbhHngigkeit von der Art der Verbindungsmittel kann der Holzverbrauch auf eine
GréBenordnung gesenkt werden, die dem des handelsiiblichen Suhlingbinders entspricht.
Dies ist mit Stabdibel-Blech-Verbindungen (System Blumer) und mit Klebstoff als Ver-
bindungsmittel erreichbar (s. Abb. 13).

Holzverbrauch
[m® I Binder]

Traufhéhe 1100 mm

(geschdtzt) Traufhdhe 2000 mm
1+
! _ Art des Verbindungs -
o ar .
© S 5= £b mittels
° @ a8 EZ
] @ mE ES
3 g % sdx E%
5 = o tE . 2
= 88 858 a%
(7] H : — 230 c .
X T T o B+ 59 Abb. 13 Holzverbrauch FW-Binder, SW 21 m,
© 9 § 3889 £2 AA 6,0 m, q = 12 KN/m in Abhéngig-
€ B nh z WX >c keit von der Art der Verbindungsmittel

Weitere Aussagen zur Materialtkonomie, Montage- und Fertigungstechnologie sind in /8/
enthalten.

Im Zusammenhang mit der Erriohtung des Versuchsbaues wurde eine neuwartige Montagetechno-
logie erprobt (s. auch /9/ und /10/ ). Jeweils zwei Fachwerkbinder wurden mit der Dach-
eindeckung zu Segmenten von 5 m Breife und 22 m Linge vorgefertigt (8. Abb. 14 - Binder-
variante I).
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Abb, 14 Vormontiertes Dachsegment
ohne Dacheindeckung

Diese Segmente hob ein Kran auf zwel Gleitschienen, die sich auf dem Ringanker des Ge-
bdudes befanden. AnschlieBend verschob man die Segmente auf vier Luftfilmgleitern in die

endgiiltige Lage.
Der Iniftfilmgleiter ist eine druckluftbetriebene Tragplettform ni’g einer Tragfihigkeit

von 2...5 Mp. Auf dem mittels Druckluft entstehenden Luftfilm schwebt die Last. Die
fransportgeschwindigkeit wilhrend des Verschubes betrug 1 m/min.

Die Serienproduktion des Fachwerkbinders wird ab 1985 erfolgen. Auf der @rundlage einer
ersten Bedarfsumfrage wurde ein Bedarf von 35 ha pro Jahr ermittelt. Die konstruktiven
Entwicklungsarbeiten des Kollektivs konzenirieren sich gegenwiéritig auf die Erhahlung der
Variabilitdt und die Verbesserung der MaterialBkonomie der Binder unter Nutzung der
neuesten wissenschaftlich-technischen Erkenntnisse.

4. Anwendung einer Bretischichtkonatruktion fiir den Umweltschutz im CKB

Fiir zwei Abwasserzisternen mit 20 m Durchmesser im Betriebstell Wolfen wurden zur Ver-
ringernng der ILuftverschmmtzung Uberdachungen mit einer Absaugungsvorrichtung der Schad-
stoffe entwickelt. Abb. 15 zeigt dem Querschnitt wnd die Draufsicht der iiberdachten
Zisterne.

Bei diesen U’herdachungen handelt es sich um eine kuppelfirmige Brettschichtkonstruktion
mit ca. 21 m Durchmesser und einer Eindeckung aus textilem Planenmaterial aus PVC-be-
schichtetem NEhgewirke.

Das Bauvorhaben steht kurz vor seiner Vollendung.
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Zisternentberdachung

21220
Grundrif

( Holzkonstruktion mit textiler Eindeckung )

Abb. 15

5. Zusammenfassung

Zusammenfassend kann festgestellt werden, daB mit den hier vorgestellten Ergebnissen
gegeniiber vergleichbaren Ldsungen aus Stahl, betrdchtliche Gkonomische Effekte erschlos-
sen werden konnten. So liegt der Unterhaltungsaufwand der Holzkonstruktionen bei etwa
156025 % des Aufwandes vergleichbarer Stahlkonstruktionen.

Vor allem durch die Entwicklung von Seriemkonstruktionen fiir Neubau und Rekonstruktion,
in Erginzung zum bisherigen Erzeugnissortiment des Kombinates Baufa, soll der Antell der
verwendeten Holzkonstruktionen im Industriebau der DDR weiter erhdht werden.

Die Erfiillung dieser Zielstellung erfordert aber auch eine verstidrkie Grundlagenarbeit
auf dem Gebiet des Holzbaues, um mit dem internationalen Trend mithalten zu kinnen. Eine
Aufgébg, der wir uns nach der Schaffung der notwendigen personellen und materiellen Vor-
aussetzungen in der 2. Hdlfte der 80er Jahre verstdrkt widmen kinnen.

AbschlieBend mdchte ich hervorheben, daB nur durch die enge Zusammenarbeit mit den Fach-
kollegen des Kombinates Baufa, dem CKB, der Staatlichen Bauaufsicht und dem BMK Chemie
die hier vorgestellten Ergebnisse méglich wurden. Den beteiligten Kollegen sei an dieser
Stelle fiir ihre Unterstiitzung ausdriicklich gedankt.

62



Literatur

/1/ Rug, W.
Einéatz von geklebten Holzkonstruktionen fiir Bandbriicken
Bauinformation. Wissenschaft und Technik 23 (1980) 5, S. 5-8

/2/ KreiBig, W.; Rug, W.
Errichtung einer Forderbriicke in Holzklebebauweise
'13;.»,,“...‘/ Boss seknile I8 LAITY) 3,5 A4S~ 412¢c. 720

/3/ Rug, W. .
Die Anwendung des Vorspannprinzips im Ingenieurholzbau
Rekonstruktion im VEB Chemiekombinat Bitterfeld, Berlin 1984

/4/ Hildebrand, Ch.
Versuchsbericht iiber Brandversuche an KAS-beauflagten Holzelemenien
Bauakademie der DDR, Institut fiir Baustoffe, Leipzig 1981 (unverdffentlicht)

/5/ Rug, W.; Msbius, Chr.; Ulbrich, B.
Einsatz von Holz bei der Rekonstruktion von Bandbriicken
Bauinformation, Wissenschaft und Technik 25 (1982) 3, S. 14-16

/6/ KreiBig, W.
Bandbriicken in Holzklebebauweise
Bauakedemie der DDR, Institut fiir Industriebau
Forschungsbericht, Berlin 1982, unverdffentlicht

/7/ Anwenderinformatien
Briicken aus Brettschichttrédger
Bauakademie der DDR, Institut fiir Industriebau
VEB Kombinat Bauelemente und Faserbaustoffe
Berlin/Leipzig 1983

/8/ Jankowiak, J.
Entwicklung von geklebten Pachwerk-Dachbindern mit 10 % Dachneigung
AbschluBbericht vom Versuchsbau, Beuakademie der DDR, Institut fiir Industriebau
Berlin 1984 (unvertffentlicht) : h

/9/ Flohr, W.; Rohse, A.
Einsatz der Luftfilmgleiter-Transporttechnik zur Montage komplettierter Dachtrag-
werke
Bauplanung Bautechnik 38 (1984) 8, S. 361-363

/10/ Flohr, W.
Neue technologische L8sung fiir die Rekonstruktion von Déchern
Rekonstruktion im VEB Chemiekombinat Bitterfeld
Bitterfeld, Berlin 1984



REKONSTRUKTION

'im VEB Chemiekombinat Bitterfeld

Ergebnisse

und Erfahrungen
‘aus der

- Zusammenarbeit
der Partner




REEONSTRUKTION

im VEB Chemiekombinat Bitterfeld

Bitterfeld/Berlin - Dezember 1984



Mitwirkung:

Technische Hochschule Leipzig
Ingenieurhochschule Kdéthen

VEB Bau- und Montagekombinat Chemie
VEB Chemiekombinat Bitterfeld

Bauakademie der DDR:
Institut fir Baustoffe

Institut fur Heizung, Liftung und Grundlagen
der Bautechnik
Zentrallaboratorium fir Korrosionsschutz

Institut fur Ingenieur- und Tiefbau
Institut fir Technologie und Mechanisierung
Institut fiur Industriebau

Herausgeber:

VEB Chemiekombinat Bitterfeld
Bauakademie der DDR

Druck:

Druckerei "Osthavelland" Velten
Ag 513/507/84/0.2



